APROSOFT
1—_

ASTAT: Tool fiir statistische Auswertung

»EASIEST WAY OF SEEKING DATA AND
GENERATING STATISTICAL REPORTS”

aStat ist eine komfortable SPC-L6sung zur Datensu-

che, Report-Erstellung und Auswertung von Produk- ViBa B ioe  TiBs  Ghos 0 Es

tions-, Mess- und ERP-Daten. ".,"gn i “ il = § A
aStat stellt die relevanten Mess- und Produkti- - % % - g;... -
onsdaten direkt online in beliebiger Auswahl, WO || | s
Reihenfolge und Sortierung dar. "**wg:“_?? = ) “; b é*‘*-’f’u‘ )
aStat erstellt Reports mit beliebig vielen und Em E*mm @ﬁw
komplexen Inhalten, Filtern und Datenvorselekti- %gw E“‘““"““""“’“““ 3 ::x;
on - mit einem Mausklick %”m Fioas = — -
Die Statistical Process Control-Losung aStat B =S e

kann auch STATISTICA (StatSoft Inc.) Funktionen
integrieren.

Die Reports kdnnen periodisch generiert und
verteilt werden

- auch in Abhdngigkeit statistischer Bedingun-
gen (Alarm).

Ein Report: ein Klick auf ein Profile!

Die Suchspalten mit einzelnen Suchkriterien (wie
Lotnr, Machinen) werden aufgestellt. Die zuge-
wahlten Filtern und Reportinhalten wird in Profi-
les mitgespeichert.

Die komplexe Daten-Vorselektion mit den Filtern
und Reportinhalten werden wiederhergestellt
und ein STATISTICA-Report erstellt.
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RAX-LI-9x20 RAX-LI-9x30 RAX-LI-9E0

RAX-L-9x90
Unit mm
Inspection Date 12.05.2004 - 23.07.2004
Parts inspected 12
Parts passed 0
Yield 0
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Within SO 2,355 Cp: 1432, Cpk 0,
Oversll SD: 3,754, Pp: 0,7104; Prkc 0,514
LSL: 48,25, Nom: 56,23 USL: 64,23
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Reportbeispiele:
Balkendiagramm mit Ausreil3ern
Mittelwert-Fehler-Diagramm

Frequency

Prozess-Analyse
Part-Point Matrix

ASTAT- Reportsinhalte und Tabellen

Qualitatskontrolle
Bedingter Report(z.B. E-Mail if Cpk > 0.45)

Samtliche STATISTICA-(StatSoft Inc.) Reports kdnnen
eingebaut werden

Datentabellen

Variable: STNT_LxANGTH

Mean: 100,627

Sigma: 0,309004

Specifications: LSL=98,2300 Mominal=100,230 USL=102,230
Normal Pp=2,157 Ppk=1,730 Ppl=2,585 Ppu=1,730
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Table 1.00: Data Table
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Mean Plot: RidBuBsi
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Picture 2.00: Mean Plot - RidBuBsi
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ASTAT- Reportsinhalte und Filter

.. . Content
Die zahlreichen Filtern konnen mithilfe von DLLs
¢ F=F § o=
erganzt werden = [7] Folder - aStat 2.02

Paint Teble

Process Analysis QC
zugeflgt werden Process Analpsis

Quality Cont-ol

Lot outlier per point histogram
Lot outlier histogram

Mean w/Emor Plat

Data Table

Neue Reportinhalte kdnnen mit externen Datei

Content
¢ &£ = § I <L

= Folder - aStat 2.02
Die gespeicherten aufrufbaren Reports kénnen durch Point Tble
Process Analysis QC
freidefinierbare Rollen fur unbefugten User gesperrt Process Analysis
d Quality Cont-ol
werden. Lot outlier per point histogram
ASTAT-benutzt Messdatenbank mit den ERP-Daten und Lot outher histogram
Mean w/Emor Plot
STATISTICA-Server (StatSoft, USA). Data Table
Distribution
—iviait :
Archiv
Output
Selection Data Tables
Query I::) Charts Tables
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Shuffler

Die Messdaten werden durch ein Aprosoft-Shuffler Datensammler-System on-line gesammelt, gepruft und in die
Messdatenbank gespeichert.

Import Data Base
Shuffler
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Data Picker aStat-Report Distribution
<— APROPO Control
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Machine Data ERP Data
Operator's Input Nominal Values
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Das Shuffler-System arbeitet voll automatisch, und mit ASTAT zusammen sind FDA-validiert
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